	
	



Ленточная горизонтальная пилорама ЛГП-80

[image: image1.jpg]


[image: image2.jpg]


                         

Ленточная горизонтальная пилорама предназначена для распиловки бревен из любых пород древесины на брусья, доски, рейки в горизонтальной плоскости при неподвижном положении бревна. Пилорама не требует специального фундамента и устанавливается на твердое ровное основание за 1÷1,5 часов.

                  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	№
	Наименование показателей
	Значение

	1. 
	Максимальный диаметр обрабатываемого бревна, мм
	800

	2. 
	Максимальная длина бревна при 4-х секционном пути, м
	6,6

	3. 
	Диаметр пильных шкивов, мм
	600

	4. 
	Толщина пропила, мм
	2,4÷2,6

	5. 
	Ширина пильной ленты, мм
	32÷51

	6. 
	Длина пильной ленты, мм
	5224÷5424

	7. 
	Скорость резания, м/с
	32

	8. 
	Наибольшая производительность, м3/смена
	6

	9. 
	Скорость перемещения (подачи), м/мин
	до 20

	10. 
	Установленная мощность, кВт
	11 (7,5)

	11. 
	Число оборотов главного электродвигателя, об/мин
	1420÷1480

	12. 
	Напряжение, В
	380

	13. 
	Мощность эл. двигателя подъема, кВт
	0,55

	14. 
	Число оборотов электродвигателя подъема пилы, об/мин
	750

	15. 
	Угол разворота, град.
	10

	16. 
	Габаритные размеры:

• пилорамы, мм

• путей (1 секция), м
	2,3×0,97×1,65

2,14х1,05х0,26

	17. 
	Масса, кг
	1000


Отличительные особенности:
• надежность и простота конструкции
• удобство в эксплуатации
• возможность работы механизма натяжения в обе стороны
• контроль усилия натяжения
• быстросъемные колонки
• точный и удобный отсчет размера при распиловке
• точная регулировка ведущего и ведомого колес в вертикальной плоскости
• наплавка втулки из твердого сплава
• улучшенные условия работы пильных колес
• точность выставления опорных роликов

Достоинства :

1.  Винтовой домкрат механизма натяжения обеспечивает перемещение ведомого колеса в обе стороны в большом диапазоне, что позволяет компенсировать уменьшение длины пильной ленты после порывов.
2.  Контроль натяжения пильной ленты по манометру с использованием тормозной жидкости обеспечивает необходимую точность показания усилия в широком интервале температур
3. Применение в механизме отсчета толщины распиливаемого материала лимба с делениями в увеличенном масштабе для установки точного размера
4. Наличие рукоятки ручной корректировки устанавливаемого размера
5. Улучшение условий работы пильных колес за счет применения двух опор (замена консольного крепления двухопорным)
6. Простая и точная регулировка ведущего колеса по отношению к ведомому вдоль горизонтальной оси вала и ведомого колеса в вертикальной плоскости
7. Снижение трудоемкости, времени и стоимости ремонта за счет применения быстросъемных направляющих из обычных квадратных труб
8. Наплавка твердым сплавом рабочей поверхности втулок перемещения балки по направляющим делает их практически вечными
9. Перемещение балки с пильными колесами по неподвижной цепи, закрепленной на раме
10. Расположение механизма регулировки пильных колес и натяжение ленты со стороны установки ленты на колеса
11. Наличие регулировок опорных роликов в нескольких плоскостях
12. Возможность перемещения подвижного опорного ролика во время работы пильного механизма
13. Возможность выставления опорных поверхностей под распиливаемый материал в горизонтальной плоскости или под угол.
14. Грамотный технический расчет позволил значительно снизить по сравнению с другими производителями общую металлоемкость станка, обеспечить необходимую прочность и жесткость конструкции, а сэкономленные средства направить на оснащение станка более качественными комплектующими.









